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INTRODUZIONE

La tecnica di elettrodeposizione galvanica ci permette, attualmente, di
realizzare esclusivamente corone singole; non sono presenti in letteratura
studi standardizzati sulla possibilita di riabilitare segmenti edentuli con
protesi fisse i cui pilastri siano costituiti da corone elettroformate. Il nostro
studio si € proposto di studiare attraverso un test di trazione la resistenza di
un giunto tra struttura elettroformata e sovrastruttura in lega preziosa per-
metallo-ceramica realizzato con oro fino in polvere, per trame delle
conclusioni finalizzate ad un futuro utilizzo clinico.

MATERIALI E METODI

Sono stati realizzati 10 campioni in resina (GC Inlay Pattern Dental.Indu
Corp. Tokio Jap.)con una muffola, aventi la forma mostrata in figura 1. I
campioni sono stati inseriti nel cilindro di fusione ¢ rivestiti con cemento di
rivestimento (Univest Plus) . Per la fusione € stata utilizzata la lega
Hipallaur 51. Completato il processo di fusione, i campioni sono stati
numerati, orientati, posizionati sulla chiave e sezionati al centro allo scopo
di creare uno spazio per il saldame di mm 0,2. Su una delle due superfici da
saldare, previa riduzione di 150 micron, avveniva l'elettrodeposizione che ,
consentiva il ripristino dimensionale del campione. II matenale d'apporto,
oro colloidale (Deck Gold Fine), veniva inserito tra le parti da saldare con un
pennellino; successivamente la chiave veniva rivestita e la saldatura
effettuata in forno ad una temperatura di 980°C. Avvenuta la saldatura i
campioni sono stati sottoposti a test di trazione con Instron Testing
Machine con un tasso di deformazione di 1 mm / min. e una capacita di
carico di 10 N, fino alla frattura.

RISULTATI

Gli 8 campioni presi in esame hanno presentato una resistenza media alla
forza di trazione pari a 48,39 MPa con una deviazione standard di 19.38. Il
valore piu alto riscontrato ¢ stato di 80.35 MPa mentre quello piu basso di
22.56 MPa.
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CONCLUSIONI ,

L'analisi al SEM delle superfici di frattura dei campioni ha evidenziato la
sfavorevole tendenza che l'oro colloidale ha a bagnare le superfici da
saldare. Circa i 2/3 di dette superfici sono libere da saldame e questo-si
verifica sia per la scarsa affinita chimica che c'¢ tra I'oro colloidale da una
parte e oro elettrodeposto e lega fusa dall'altra, sia per la difficolta oggettiva
di bagnare efficacemente con l'oro colloidale le parti da saldare inserite nella
chiave.

Se confrontati con i valori medi ottenuti con prove di trazione, le saldature
pre ¢ post-ceramiche presentano globalmente valori significativamente
superiori a quelli da noi registrati (Tab. I). L'alta dispersione da noi
individuata (DS 19.28) ¢é caratteristica comune dei lavori esistenti in
letteratura.
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TABELLAn 1: VALORI DI RESISTENZA ALLA TRAZIONE DI LEGHE PREZIOSE £ NON
PREZIOSE RIPORTATI IN LETTERATURA

AUTORE ANNO CAMPIONI IN ESAME PISULTATI
RASMUSSEN 1979 Lega in Orotipo Il 22,3 kg/mm
Lega Oro-Palladio con 48,53 kg/ mm
saldmne post-cersmica
HAWBOLT 1983 Legs Nickel-Cobalto- 420 MPa
Berillio (Ultraek)
Legs Nickel-Cobalto 464 MPs
(Biobond)
Lega Nickel-Cobalto- 356,5 MPa
Cromo (Neobond)
MONDAY ‘ 1986 Lega Oro-Palladio 36,7kg/mm
BCUDRIAS 1987 Legs Argento-Palladio 70 kg/mm
SOBIERALSKI 1987 Legsa Nickel-Cromo 612,8 MPs
KHAYAT 1087 Laga Nickel-Cromo- 150,5 PSI
Serillio
{ wosTRO 1993 LegaHipallarsaldsa . [48.39 MPa
. STUTIC . <on cro elettrodeposto {
i i mediamte 'spporto di oro 2l
! i colloidale J
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